Seite 1 von 13

BR U S — R Qual itétgsich erungs- | vaum 10102007

Ver6| n bar u n g Holger Hachenberg
Rev.: 8 v. 14.10.2025

Geandert durch

Holger Hachenberg

Zwischen

Paul Briser GmbH
Hollenbocker StralRe 58-60
57413 Finnentrop-Heggen

(nachfolgend Paul Briser GmbH genannt)

und

<<Lieferant>>
<<StralRe>>

<<PLZ>> <<Ort>>

(nachfolgend als Lieferant bezeichnet)

wird Folgendes vereinbart:

Praambel

Die Produktqualitat nimmt im Wettbewerb und unter den Aspekten Produktsicherheit,
Kundenzufriedenheit sowie der Vermeidung von Kosten in zunehmenden Mal3e einen hohen
Stellenwert ein. Die hierdurch  notwendigen MalBnhahmen zur systematischen
Qualitatsvorausplanung und Qualitatsprifung in allen Stadien der Produktentstehung und
Herstellung sind Bestandteil eines intakten Qualitdtsmanagements. Aus diesen Grinden
erwartet die Paul Briser GmbH vom Lieferanten nur Produkte die in einwandfreier produzierter
und geprifter Qualitdt sind. Dies erfordert laufende Qualitatsprifungen aufgrund eines
gualifizierten Qualitatssicherungssystems durch den Lieferanten.

Ein Qualitatsniveau von O-Fehlern ist unser gemeinsames Ziel.
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1.0 Ziel und Geltungsbereich

1.1 Geltungsbereich der Qualitatssicherungsvereinbarung

Der Lieferant Ubernimmt mit Unterzeichnung der Qualitatssicherungsvereinbarung die
Verpflichtung gegenlber der Paul Briiser GmbH, alles dem jeweiligen Stand der Technik
entsprechende zu tun, damit seine Lieferungen frei von Fehlern sind. Diese Vereinbarung wird
mit dem Ziel geschlossen, eine langfristig orientiere Lieferpartnerschaft von gegenseitigem
Nutzen zu begrinden und liegt deshalb sdmtlichen zukinftigen Kauf und Liefergeschaften
zwischen der Paul Briser GmbH und dem Lieferanten zugrunde. Sie ist somit unverzichtbarer
Bestandteil der diesbeziiglich geschlossenen Vertrage.

Das gemeinsame Ziel ist eine ,,Null Fehler Strategie“.

Seite 3 von 13




- — 1+ A H Seite 4 von 13
. = atum: 19.10.
BRUS R Quahtatgsmherungs Datum: 19.10 2007
Verel n bar u n g Holger Hachenberg
Rev.: 8 v. 14.10.2025

Geandert durch
Holger Hachenberg

Sobald der Lieferant aufgrund seiner Erfahrung oder seiner Tatigkeit fur die Paul Briiser GmbH
Einsparpotentiale (z.B. Herstellungsprozessoptimierung, Prifverfahren, Losgréf3en, etc.) wird er
diese unverziglich an die Paul Briiser GmbH melden.

1.2 Rechte und Pflichten aus den Kauf- bzw. Liefergeschéften

Die Rechte und Pflichten der Vertragspartner aus den Kauf- und Liefergeschaften, ins-
besondere, was die Lieferpreise, Zahlungs- und Lieferkonditionen angeht, werden von den
Vertragspartnern gesondert vereinbart.

2.0 Qualitatsanforderungen an den Lieferanten

2.1 Qualitatsmanagementsystem
Der Lieferant verfigt Uber ein wirksames Qualitdtsmanagementsystem gemaf der aktuellen
Fassungen der DIN EN ISO 9001 bzw. IATF 16949, das eine gleichmaRig hohe geprufte
Qualitat der von ihm an die Paul Briiser GmbH gelieferten Produkte gewdahrleistet. Ein gultiges
Zertifikat einer anerkannten, unabh&ngigen Zertifizierungsgesellschaft nach DIN EN ISO 9001
oder IATF 16949 wird als ausreichender Nachweis der Qualitatsfahigkeit des Lieferanten bzw.
seiner Unterlieferanten anerkannt. Sollte der Lieferant bzw. ein Unterlieferant kein
entsprechendes Zertifikat vorweisen koénnen, behélt sich die Paul Briser GmbH vor, das QM-
System des Lieferanten und dessen Qualitatsfahigkeit durch ein Prozessaudit zu Uberprifen
und freizugeben. Der Lieferant verpflichtet sich, sein QM-System standig entsprechend dem
Stand der Technik oder aufgrund Vereinbarungen mit der Paul Briser GmbH zu verbessern
bzw. zu erganzen, um so die Wirksamkeit des QM-Systems standig zu verbessern. Die
Leistungsfahigkeit des QM-Systems spiegelt sich wider in:

e ppm-Rating
Inhaltlicher und termingetreuer Abarbeitung von Auftragen
Wirksamkeit und Schnelligkeit der Umsetzung von Korrekturmaf3nahmen
Liefertreue, Menge, Termin
Anlieferqualitat
Kommunikation auf allen Ebenen
Kontinuierlicher und nachweisbarer Verbesserung der Prozesse, Verfahren und
Produkte

2.2 Unterauftragnehmer

Eine Weitervergabe der durch die Paul Briiser GmbH erteilten Bestellung ist nur mit schriftlicher
Genehmigung der Paul Briser GmbH erlaubt. Der Unterauftragnehmer ist in jedem Fall der Paul
Briser GmbH schriftich zu benennen. Der Lieferant ist fir die Entwicklung seiner
Unterauftragnehmer nach den im Abschnitt 2.1 genannten Anforderungen verantwortlich. Der
Lieferant muss sicherstellen, dass die Bestimmungen dieser, mit der Paul Briser GmbH
geschlossenen Qualitatssicherungsvereinbarung, auch fir den von ihm beauftragten
Unterauftragnehmer verpflichtend ist und entsprechend eingehalten wird. Der Wechsel eines
Unterauftragnehmers ist der Paul Briser GmbH rechtzeitig anzumelden und bedarf der
schriftichen Freigabe durch die Paul Briser GmbH. Ein Produktionsprozess- und
Produktionsfreigabe ist durchzufihren. Die Paul Bruser GmbH behalt sich vor, auch
Unterauftragnehmer zu auditieren, hierdurch ist der Lieferant jedoch nicht von seiner
Verantwortung dem Unterauftragnehmer und der Paul Briiser GmbH entbunden

2.3 Qualitat und Einhaltung der Vereinbarung

Der Lieferant ist fiir die Einhaltung dieser Vereinbarung und fiir die Qualitat der von ihm an die
Paul Briser GmbH gelieferten Produkte und Leistungen entsprechend den jeweiligen Vertragen,
den technischen Unterlagen oder sonst durch die Paul Briser GmbH vorgegebenen oder mit
der Paul Briser GmbH vereinbarten Merkmalen voll eigenverantwortlich.
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2.4 Qualitatskennzahlen
Zur Messung und Bewertung der erreichten Qualitat definiert der Lieferant interne und externe
Qualitatsziele In diesem Zusammenhang soll der Lieferant die folgenden Mindestforderungen
beachten:

o Ermittlung der internen und externen Fehlerkosten

o Ermittlung der internen und externen Fehlerraten auf ppm-Basis sowie Termintreue

2.5 Geschéftssprache
Die Geschéftssprache ist Deutsch.

2.6 Dokumente mit besonderer Archivierung (DmbA)

Mit Archivierung ist die systematische Erfassung, Ordnung, Aufbewahrung und Verwaltung der
Dokumente gemeint. Hierbei sind die gesetzlichen Bestimmungen sowie die VDA Vorschriften
zu beachten. Insbesondere sind hier die Vorschriften fur Dokumente mit besonderer
Archivierung (DmbA) fir Produkte, deren Merkmale maf3geblich Einfluss auf die Sicherheit des
Endprodukts oder die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben haben, zu bertcksichtigen. Unter dem
Aspekt der Produkthaftung ist hier ein entsprechendes Risiko zu erwarten. Diese Produkte und
deren Merkmale sind in den technischen Unterlagen gekennzeichnet. Die Nachweisfihrung
muss inhaltlich den Anforderungen des VDA entsprechen und so beschaffen sein, dass im
Schadensfall die gelbte Sorgfaltspflicht nachgewiesen werden kann. Die Merkmale sind
prozessbegleitend zu dokumentieren und bei Anforderung der Paul Briser GmbH
bereitzustellen.

2.7 Arbeit-, Gesundheits- und Umweltschutz

Der Lieferant verpflichtet sich, die geltenden Rechtsvorschriften hinsichtlich des Arbeits-,
Gesundheits- und Umweltschutzes einzuhalten. Des Weiteren empfiehlt die Paul Briiser GmbH
dem Lieferanten, die Arbeits- und Umweltsituation in Anlehnung an internationale
Managementstandards, wie OHSAS18001, ISO 14001, bzw. EMAS, standig zu verbessern. Ein
Umweltmanagementsystem in Anlehnung an internationale Umweltstandards, wie die DIN EN
ISO 14001, ist anzustreben, eine Zertifizierung nach dieser Norm ist jedoch nicht zwingend
erforderlich

3.0 Qualitatsrelevante Merkmale und Qualitatsplanung

3.1 Qualitatsrelevante Merkmale

Die vom Lieferanten einzuhaltenden qualitdtsrelevanten Merkmale und Toleranzvorgaben sind
der Bestellnorm, den entsprechenden aktuellen DIN- bzw. EN-Norm oder den technischen
Unterlagen zu entnehmen, die Bestandteil des Kaufvertrages sind. Technische Unterlagen sind
die von Paul Briiser GmbH vorgegebenen Zeichnungen, Muster, Liefervorschriften, Normen
oder ahnliche Informationen. Der Lieferant stellt sicher, dass stets nach den letztglltigen
Bestellnormen bzw. ihm vorliegenden technischen Unterlagen gefertigt, geprift und geliefert
wird.

3.2 Qualitatsplanung
Zur Sicherstellung der Produktqualitdt fir alle neuen oder geadnderten Produkte ist im
Rahmen eines Projektmanagements eine Qualitdtsplanung gem. VDA- Richtlinie bzw.
APQP-Richtlinien erforderlich. Schwerpunkte sind:
e Fertigung (Maschinen, Vorrichtungen, Werkzeuge, Arbeitsablaufe, vorbeugende
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Instandhaltung).

o Kapazitat und Beschaffung (Material, Maschinen, Betriebs- und Prifmittel,
Unterauftragnehmer).

¢ Handhabung, Lagerung, Konservierung, Verpackung und Versand.

e Umweltschutz bei Prozessen und Recycling von Produkt und Verpackung.

o Zuverlassigkeitsanalyse, Produktsicherheits-/ Herstellbarkeits- und
Verfugbarkeitsanalyse,

e Qualitdtsplanung z. B. FMEA, SPC, MFU, Kontrollplan, Prozessablaufplan,
Messmittelfahigkeit, jahrliche Requalifikationsprifungen, Prifplan, Sicherheitskritische
Merkmale, insbesondere fir Produkte mit DMBA (Dokumente mit besonderer
Archivierung) und S/C significant characteristic), C/C- (= critical characteristic) relevanten
Merkmalen.

o Betriebsinterne Produktionszeichnungen, Produktions- und Prifplane sowie
Richtlinien in erforderlichem Umfang sind vom Lieferanten auf der Grundlage der
Bestellnormen bzw. der technischen Unterlagen zu erstellen.

3.3 Sicherstellung der Lieferqualitat der Spaltbandlieferanten

Ausnahme an die Forderungen an Erstmuster bilden alle Spaltbandlieferanten. Hier erfolgt die
Anlieferung grundsétzlich mit Materialattest nach 3.1. Ausnahmen werden grundsétzlich in
Schriftform vereinbart.

4.0 Prufplanung und Durchfithrung von Prifungen
Der Lieferant hat folgende Prufungen durchzufiihren:

4.1 Vertragsprufung
e Jeder Vertrag ist vom Lieferanten zu prifen, um sicherzustellen, dass die
Vertragsanforderungen angemessen dokumentiert sind;
e von technischen Unterlagen oder sonstigen Vorgaben oder Vereinbarungen
abweichende Anforderungen geklart sind;
o der Lieferant die Fahigkeit zur Erfullung der Vertragsforderungen besitzt.

4.2 Wareneingangsprufung

Die Wareneingangsprufung fir Rohstoffe, Fremdfertigungen und Kaufteile wird vom Lieferanten
eigenverantwortlich im Rahmen einer der IATF 16949 bzw. der DIN EN ISO 9001
entsprechenden Prifung durchgefuhrt. Rohstoffe und Produkte, die Teil des an Paul Briuser
GmbH zu liefernden Rohstoffs, Produkt oder der gegeniber der Paul Briser GmbH zu
erbringenden Leistung sind, durfen vom Lieferanten erst dann be- oder verarbeitet oder
eingebaut werden, wenn diese Prifung und insbesondere die Ubereinstimmung mit den
Bestellnormen und / oder technischen Unterlagen von Paul Briiser GmbH festgestellt ist. Die
Materialriickverfolgbarkeit nach Herstellcharge muss gewahrleistet sein.

4.3 Anforderungen an Erstmuster

Fur jeden Artikel der zum ersten Mal von der Paul Briser GmbH bestellt wird, muss ein
Produktionsteile-Abnahmeverfahren nach VDA-Richtlinie (PPF)(bzw. nach besonderer
Vereinbarung entsprechend dem PPAP-Verfahren) durchgefiihrt werden. Sowohl beim PPF-
Verfahren als auch beim PPAP-Verfahren gilt die Vorlagestufe 2, es sei denn, es wurde
zwischen der Paul Briser GmbH und dem Lieferanten schriftlich etwas anderes vereinbart.
Erstmuster (in der Regel wenigstens 10 Stiick) missen unter Serienbedingungen hergestellt
sein. Es sind alle in den Spezifikationen angegebenen Merkmale sowie der Werkstoff und die
mechanischen Eigenschaften zu bemustern. Ein Messprotokoll ist dem EMPB beizufligen.
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Weitere Erstmuster sind bei folgenden Anlassen erforderlich:
- Nach Wechsel eines Unterauftragnehmers.
- Nach einer Anderung der Spezifikation.
- Bei gednderten Produktionsverfahren
- Nach Produktionsstéttenverlagerung unter Verwendung neuer oder verlagerter Maschinen.
Die Lieferung der Serienteile darf erst nach der schriftlichen Erstmusterfreigabe durch die
Paul Briser GmbH erfolgen.

4.4 SPC- Prozessuberwachung

Fur Hauptmerkmale ist bei der Herstellung der von Paul Briiser GmbH beim Lieferanten
bezogenen Produkte und Leistungen eine SPC- Uberwachung unter Beachtung der
Bestimmungen der VDA-Richtlinie bzw. der IATF 16949 durchzufiihren. Liegt bedingt durch das
Fertigungsverfahren (z.B. Stanzen) keine Normalverteilung vor, so dass keine SPC-
Uberwachung erfolgen kann, so sind vom Lieferanten geeignete Prufverfahren einzusetzen, um
das Erreichen des O-Fehlerziels zu erreichen. Prifverfahren sind auch geeignet, wenn die
Prozessfahigkeit Uber Kurzzeitanalysen, z. B. PPK => 1,67, dokumentiert wird, und wahrend der
Produktion eine attributive Prifung (i. O./n. i .O) mittels Lehren durchgefuhrt wird, deren
Toleranzgrenzen innerhalb der statistischen Eingriffsgrenzen festgelegt und dokumentiert
werden.

4.5 Warenausgangskontrolle

Der Lieferant prift bei Warenausgang die Sendung auf Identitat, sach- und ordnungsgemaRe
Verpackung, sach- und ordnungsgemalie Lieferpapiere, Etikettierung und Vollstandigkeit der
Lieferungen. Wenn nichts anderes vereinbart, ist der Lieferung grundsatzlich ein Prifzeugnis
gem. DIN EN 10204 3.1 beizulegen.

4.6 Nachweis der Prozessfahigkeit

Alle Prifungen sind nach dem Grad der erreichten Prozessfahigkeit, der Bedeutung des
jeweiligen Qualitatsmerkmals und der moglichen Fehlerauswirkungen auszulegen und
vollstandig in Prifplanen zu dokumentieren. Fir die Serienfertigung werden statistisch
beherrschte und Uberwachte Fertigungsprozesse von Paul Briser GmbH unterstellt. An Paul
Briser GmbH zu liefernde Produkte sind qualitatsfahig, wenn der Nachweis der
Prozessfahigkeit PPK > 1,67 und CPK > 1,33 bzw. bei Nichteinhaltung der Prozessfahigkeit der
Nachweis, dass eine 100%-Kontrolle durchgefuhrt wurde, erreicht wird. Diese Fahigkeitsindizes
fur die Hauptmerkmale sind im Erstmusterprifbericht nach VDA-Vordruck anzugeben.
AuRerdem ist eine CQI-Deckblattbemusterung durchzuflihren und uns zu zusenden.

4.7 Artikel ohne nachgewiesene Prozessfahigkeit

Ware, fur die der Nachweis der Prozessfahigkeit nicht vorliegt, darf nicht zur Auslieferung
gelangen oder muss einer 100 % Prifung unterzogen werden. Der Lieferant ist dazu
verpflichtet, den Produktionsprozess so zu optimieren, dass die geforderten Fahigkeiten erreicht
werden.

4.8 Prufmittel

Die Durchfuhrung der Prifungen hat mit kalibrierten, geeigneten und fahigen Messmitteln zu
erfolgen, die von Art und Umfang her so auszulegen sind, dass alle vertragsgemalfen
Qualitatsmerkmale geprift werden kdnnen. Die Prifmittel missen in festgelegten Zeitabstanden
Uberwacht und einer Messmittelfahigkeitsuntersuchung unterzogen werden, um sie
einsatzbereit und gebrauchsfahig zu halten. Der Priifzustand der Produkte ist auszuweisen, um
sicherzustellen, dass ein Produkt nur dann versandt wird, wenn es die erforderlichen
Qualitatsprufungen bestanden hat. Aus diesen Kennzeichnungen muss der flir die Freigabe
zustandige Priufer erkennbar sein. Der Lieferant fihrt regelmafig interne Systemaudits,
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Prozessaudits und Produktaudits gem. der DIN ISO 9001 in enger Anlehnung an die Richtlinie
der IATF 16949 oder VDA-Richtlinien in allen Unternehmensbereichen durch, die den
Herstellungsprozess der an Paul Briiser GmbH gelieferten Produkte beeinflussen.

5.0 Dokumentation und Aufbewahrungsfristen

5.1 Dokumentation von qualitatssichernden Mal3nhahmen
Alle qualitatssichernden Maflnahmen des "Qualitdtsmanagementsystem” sind in einem
entsprechenden Handbuch sowie ggf. in ergédnzenden, betriebsinternen Qualitats-
sicherungsvorschriften und —anweisungen, zu dokumentieren.

5.2 Dokumentation von Audits
Die vom Lieferanten durchgefiihrten Audits sind entsprechend zu dokumentieren.

5.3 Aufbewahrungsfristen

Die Audit-Protokolle sowie die festgelegten Abstellmalinahmen werden mindestens zehn Jahre
durch den Lieferanten aufbewahrt. Alle Prifprotokolle und Abnahmebelege sowie alle von
Unterlieferanten zur Verfigung gestellten Prifdokumente sind vom Lieferanten fur die Dauer
von zehn Jahren, fur DMBA bzw. S/C und oder C/C-relevante Produkte fur die Dauer von 15
Jahren nach Auslieferung der Produkte aufzubewahren und der Paul Briser GmbH auf
begriindete Anfrage kostenlos zur Verfiigung zu stellen. Alle Aufschreibungen von Prifungen an
Rohstoffen, Produkten und Leistungen sowie alle Ergebnisse aus der Prufmittelliberwachung
und aus dem Abweichungs-Genehmigungsverfahren sind ebenfalls zehn bzw. fir DMBA-/ oder
S/C und oder C/C-relevante Produkte 15 Jahre aufzubewahren.

5.4 Vorlage von Qualitatsmanagementunterlagen

Soweit im Einzelfall aufgrund eines begriindeten Verlangens von Paul Briser GmbH
erforderlich, sind die vorgenannten Unterlagen vom Lieferanten der Paul Briser GmbH
vorzulegen.

5.5 IMDS-Eintrage
Die Materialdaten sind im IMDS an unsere Firmen-ID 3188 zum frihest mdglichen Zeitpunkt,
spatestens jedoch vor der Erstlieferung, bereit zu stellen.

6.0 Auditierung des Lieferanten durch die Paul Briser GmbH und Kundenschutz

6.1 Absicherung der Qualitatsanforderungen

Im Interesse der Absicherung der Qualitatsanforderungen der Paul Briser GmbH oder in
Zweifels- bzw. Reklamationsfallen ist Paul Briser GmbH berechtigt, eine Auditierung des
Lieferanten vorzunehmen. Es kdnnen sich Beauftragte von der Paul Briser GmbH und deren
Kunden Uber das Herstellungs- und Qualitatsmanagementsystem des Lieferanten und ggf.
eines Unterlieferanten durch rechtzeitig angekindigte Besuche informieren bzw. bei
Veranlassung ein Audit durchfihren.

6.2 Rechte und Pflichten des Lieferanten anlasslich eines Prozessaudits
Anlasslich eines Prozessaudits ist der Lieferant verpflichtet, Paul Briiser GmbH Einblick zu
gewdhren in
e seine  Herstellungsprozesse, soweit hiermit keine  Beeintrachtigung  der
Wetthewerbsfahigkeit des Lieferanten verbunden ist,
¢ alle qualitatssichernden MalZnahmen und Organisationseinheiten,
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e das Qualitatsmanagement-Handbuch,
o die aufgrund des Qualitdtsmanagementsystems vorgenommenen Dokumentationen.

6.3 Kundenschutz

In Fallen, in denen Lieferteile nach Zeichnungsvorgabe der Paul Briiser GmbH oder des Kunden
der Paul Briser GmbH gefertigt oder geliefert werden oder in denen das produkttechnische oder
herstellungstechnische Know-how von Paul Briser GmbH oder dem Kunden von Paul Briser
GmbH herriihrt, gewéhrt der Lieferant beziglich der Kunden, die ihm aufgrund der
Geschéftsverbindung mit Paul Briser GmbH bekannt werden, Kundenschutz. Insbesondere
wird der Lieferant fur die Dauer der Geschaftsverbindung mit Paul Briser GmbH fir diese
Lieferteile gegenuber anderen Kunden keine Angebote abgeben, Bestellungen
entgegennehmen oder diese Kunden beliefern, es sei denn, dass eine schriftliche
Zustimmungserklarung von Paul Bruser GmbH vorliegt.

7.0 Qualitatsabweichungen

7.1 Abweichungsverfahren
Grundsatzlich durfen an Paul Briser GmbH nur Rohstoffe, Produkte und Leistungen ohne
Qualitatsabweichungen geliefert  werden. Im Rahmen eines  dokumentierten
Abweichungsverfahrens dirfen  Rohstoffe, Produkte und Leistungen mit Qualitéts-
Abweichungen dann ausgeliefert werden,
e wenn diese aus der Sicht des Lieferanten keine Mangel aufweisen, welche die Ver-
wendbarkeit und Funktionsfahigkeit negativ beeinflussen
o sofern diese Abweichungen bei Paul Briser GmbH keine zusatzlichen Kosten
verursachen
e die schriftliche Zustimmung von Paul Briser GmbH vorliegt
o die Ware mit einer Kopie dieser Abweichungsgenehmigung ausgeliefert wird.
Wird die Abweichungsgenehmigung durch die Paul Briser GmbH erteilt, ist die Ware mit einer
Kopie dieser Abweichungsgenehmigung auszuliefern. Der Lieferant hat sicherzustellen, dass
mangelbehaftete Ware ohne Abweichungsgenehmigung nicht an Paul Briser GmbH zur
Auslieferung gelangt.

7.2 Prifung nachgearbeiteter Teile
Reparierte oder nachgearbeitete Teile missen entsprechend dem festgelegten Qualitéts-
prifungsverfahren vor Wiederverwendung einer erneuten Prifung unterzogen werden.

7.3 Mangelhafte Lieferung

Ergeben sich nach Auslieferung von Waren Beanstandungen, so hat der Lieferant alle er-
forderlichen Schritte einzuleiten, die zur Beseitigung der Beanstandung und der Schadens-
minimierung notwendig werden. Er hat darlber hinaus Gegenprufungen zur Ermittlung der
Beanstandungsursache zu veranlassen bzw. durchzufiihren. Bei berechtigten Reklamationen
sind neben SofortmaRnahmen alle eingeleiteten AbstellmalBnahmen der Paul Briser GmbH
unverzuglich (spatestens nach 24 Stunden nach Erhalt unserer Reklamation) schriftlich in Form
des 8D-Reports bekannt zu geben. Der Reklamationsvorgang darf vom Lieferanten erst dann
abgeschlossen werden, wenn die Wirksamkeit gegentiber der Paul Briser GmbH nachgewiesen
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wurde. Ziel ist eine kurzfristige Reklamationsbearbeitung, um die Lieferfahigkeit aufrecht zu
erhalten.

7.4 Gewahrleistungsfall

Im Gewahrleistungsfall ist die Paul Briiser GmbH berechtigt, gegenuber dem Lieferanten die fur
die Bearbeitung der Reklamation entstehenden Aufwendungen, die auf einem schuldhaften
Verhalten des Lieferanten, insbesondere fehlerhafter Materialauswahl, Herstellungs-,
Bearbeitungs-, Lagerhaltungs- oder Versandfehler, beruhen, gegen Kostennachweis, oder aber
mindestens gem. dem mitgeltenden Dokument ,Fehlermerkmale der Lieferantenleistung”
geltend zu machen. Ebenso ist die Paul Briser GmbH berechtigt, im Fall der Nachbesserung
oder Nacherfiullung  mangelbehafteter Lieferteile  die  Kosten  einer  zweiten
Wareneingangsprifung ersetzt zu verlangen. Diese Kostenregelung sowie die Hohe des
Mindestbetrages wurden mit dem Lieferanten im Einzelnen erdrtert. Der Lieferant erklart sich mit
dieser Berechnungsweise ausdriicklich einverstanden. Dem Lieferanten bleibt das Recht
vorbehalten, im Einzelfall den Nachweis zu filhren, dass der von Paul Briiser GmbH geltend
gemachte Aufwand nicht oder in geringerer Hohe angefallen ist. Die gesetzlichen Rechte von
Paul Bruser GmbH im Gewahrleistungsfall bleiben hiervon unberuhrt.

8.0 Lagerung, Verpackung und Transport

8.1 Verpackungseinheiten und Etikettierung

Der Lieferant hat die von Paul Briser GmbH vorgegebenen Verpackungsvorschriften, -einheiten
und Etikettierungen einzuhalten. Anderungen sind im Einzelfall mit Paul Briiser GmbH
abzustimmen.

8.2 Weiterreichende Verpackungsvorschriften

Der Lieferant hat Rohstoffe, Lieferteile und Leistungen fur Paul Briiser GmbH so zu verpacken,
dass Transport- und Lagerungsschaden mit Sicherheit ausgeschlossen werden und die
gesetzlichen Bestimmungen zum Arbeitsschutz, Transport und Umweltschutz eingehalten
werden. Ggf. werden zwischen der Paul Briser GmbH und dem Lieferanten besondere
Verpackungsvorschriften vereinbart. Sollte der Lieferant bei Uberprifung der Verpackungs-
vorschriften der Paul Briuser GmbH feststellen, dass diese nicht den gesetzlichen
Bestimmungen geniige tun oder aber negativen Einfluss auf die zu liefernden Produkte haben
koénnen, ist der Lieferant verpflichtet die Paul Briser GmbH hierlber unverziglich schriftlich zu
informieren.

9.0 Wareneingangsprufung bei der Paul Briser GmbH

9.1 Wareneingangsprufung bei der Paul Briser GmbH

Aufgrund dieser Vereinbarung und der von dem Lieferanten vorzunehmenden Qualitats-
prifungen ist Paul Briser GmbH zukinftig berechtigt, Lieferungen des Lieferanten bei
Wareneingang lediglich auf Menge, Identitat (Ubereinstimmung von Verpackungsbeschriftungen
und Lieferscheinen mit der Bestellanforderung) und auflerlich an der Verpackung erkennbare
Transportschéaden zu Uberprifen. Die Haftung des Lieferanten fir Qualitditsméangel bzw.
Produktfehler verandert sich hierdurch nicht. Der Lieferant verzichtet jedoch ausdricklich auf
den Einwand der verspateten Mangelrtige gemal § 377 HGB.

Seite 10 von 13




3 U S= Qualitatssicherungs- | sam 103007
. Erstellt von:
Verel n bar u n g Holger Hachenberg
Rev.: 8 v. 14.10.2025

Geandert durch
Holger Hachenberg

9.2 Feststellung von Qualitatsméangeln

Stellt Paul Briiser GmbH einen Mangel der vom Lieferanten gelieferten Produkte fest oder ergibt
sich der begrindete Verdacht, die Ware kdnnte einen Mangel aufweisen, wird Paul Briser
GmbH geeignete Malinahmen einleiten, die Ware zu uberprifen und die Auslieferung vom
Mangelverdacht betroffener Ware an ihre Kunden nach Mdglichkeit zu verhindern. Ferner ist der
Lieferant unverzuglich, spatestens innerhalb von 2 Werktagen nach Bekannt werden des
Mangels schriftlich zu informieren.

10.0 Produkthaftung

10.1 Produkthaftung gem. der gesetzlichen Bestimmungen

Soweit sich aufgrund eines vom Lieferanten gelieferten Produkts ein Schaden ereignet, haftet
dieser im Rahmen der gesetzlichen Bestimmungen in dem Umfang, in dem das von ihm
gelieferte Produkt fiir diesen Schaden ursachlich geworden ist. Insoweit stellt der Lieferant die
Paul Briser GmbH ausdriicklich von ihrer Haftung fir vom Lieferanten gelieferte Produkte frei.

11.0 Versicherungen

11.1 Haftpflichtversicherung

Der Lieferant ist verpflichtet, eine Produkthaftpflichtversicherung mit einer Deckungssumme von
mindestens EUR 2,5 Mio. pauschal je Personen-/Sachschaden zu unterhalten, die nicht nur das
erweiterte Produktrisiko einschlie3lich Auslandsschaden und eine Kfz-Rickrufaktionen, sondern
auch das sich durch den Verzicht auf den Einwand der verspateten Mangelriige ergebende
Risiko einschlieRt. AuRerdem ist der Lieferant auch gehalten eine Umwelthaftpflichtversicherung
abzuschliefRen.

11.2 Auskunftspflicht des Lieferanten Uber den Versicherungsschutz

Abschluss und Bestehen der Versicherung des Lieferanten sind der Paul Briser GmbH auf
Verlangen nachzuweisen. Die Anderung oder Aufhebung des Versicherungsschutzes hat der
Lieferant Paul Briser GmbH unverziiglich anzuzeigen.

12.0 Geheimhaltung

12.1 Verpflichtung der Vertragspartner zur Geheimhaltung

Die Vertragspartner werden alle nicht offenkundigen und nicht zur Weitergabe an Dritte
bestimmten kaufménnischen und betrieblichen Informationen des anderen Vertragspartners, die
ihnen aufgrund dieser Vereinbarung und ihrer Geschéftsbeziehungen bekannt werden,
vertraulich und als Geschéaftsgeheimnis behandeln und weder ganz noch teilweise Dritten direkt
oder indirekt zuganglich machen und nur fir die vertraglich vorgesehenen Zwecke verwenden.
Dies gilt auch fiur die Zeit nach Beendigung dieser Vereinbarung.

13.0 Lieferantenbewertung

13.1 Prozessbeschreibung Lieferantenbewertung der Paul Briser GmbH

Die Paul Briiser GmbH bewertet seine Lieferanten halbjahrlich nach den Kriterien Qualitat (incl.
ppm-Rating), Preise, Termintreue, Mengentreue und Lieferantenservice. Das Ergebnis der
Lieferantenbewertung wird dem Lieferanten schriftlich mitgeteilt. Sollte sich aufgrund des durch
die Paul Briser GmbH ermittelten Ergebnis der Lieferantenbewertung eine andere Einstufung
als ,A-Lieferant* ergeben, wird die Paul Briiser GmbH mit dem Lieferanten ein Problem- und
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Losungsgesprach fihren und Malnahmen zur Verbesserung der Lieferantenleistung
vereinbaren. Die Umsetzung der MafRnahmen hat unverzuglich durch den Lieferanten zu
erfolgen.

14.0 Inventur bei Lohnbearbeitern

Zum Ende eines jeden Geschéftsjahres fuhrt die Paul Briiser GmbH die gesetzlich geforderte
Jahresinventur durch. Jeder Lohnbearbeiter verpflichtet sich, zu dem durch die Paul Briser
GmbH vorgegebenen Zeitpunkt, ebenfalls eine Inventur (fir die Paul Briser GmbH kostenfrei)
samtlicher von der Paul Briser GmbH kostenlos beigestellten Vermogenswerte (Artikel,
Packmittel, Werkzeuge etc.) durchzufiihren und die Ergebnisse in der von der Paul Briser
GmbH gewiinschten Form fristgerecht mitzuteilen. Die Inventurleitung der Paul Briiser GmbH ist
berechtigt, beim Lieferanten stichprobenartig eine Inventurprifung vorzunehmen. Bei
verspateter oder fehlender Ubermittlung der Inventurdaten durch den Lieferanten ist die Paul
Briser GmbH berechtigt, daraus resultierende Kosten beim Lieferanten geltend zu machen. Bei
nicht durchgefuhrter Inventur behalt sich die Paul Briser GmbH vor, mit eigenem Personal oder
durch Dritte eine Inventur beim Lieferanten durchzufihren und den dadurch entstandenen
Aufwand dem Lieferanten in Rechnung zu stellen.

15.0 Rahmenbedingungen dieser Qualitatssicherungsvereinbarung

15.1 Rechtsgrundlage dieser Qualitatssicherungsvereinbarung

Dieser Vertrag unterliegt deutschem Recht. Erflllungsort ist der Ort unseres Firmensitzes.
Gerichtsstand ist bei Vertragen mit Kaufleuten und juristischen Personen bei dem fiir unseren
Firmensitz zustandigen Gericht. Fir alle Bestellungen, Lieferungen und Leistungen gilt
deutsches Recht. Die Anwendung des UN-Kaufrechtes und des Haager Kaufrechts-
Ubereinkommens wird ausgeschlossen.

15.2 Inkrafttreten dieser Qualitatssicherungsvereinbarung
Diese Vereinbarung tritt mit vollstandiger Unterzeichnung durch beide Vertragspartner in Kraft
und wird auf unbestimmte Zeit geschlossen.

15.3 Kiindigung dieser Qualitatssicherungsvereinbarung

Sie kann unter Einhaltung einer Frist von sechs Monaten zum Ende eines Kalenderjahres
gekindigt werden. Das Recht zur fristlosen Kindigung aus wichtigem Grund bleibt hiervon
unberihrt. Eine Kindigung hat jedoch ausschlieRlich schriftlich zu erfolgen.

15.4 Anderungen oder Erganzungen zu dieser Qualitatssicherungsvereinbarung
Anderungen oder Erganzungen dieses Vertrages bedirfen der von beiden Vertragspartnern
gezeichneten Schriftform.

15.5 Salvatorische Klausel

Sollten einzelne Bestimmungen dieses Vertrages unwirksam oder undurchfiihrbar sein oder
nach Vertragsschluss unwirksam oder undurchfiihrbar werden, so wird dadurch die Wirksamkeit
des Vertrages im Ubrigen nicht beriihrt. An die Stelle der unwirksamen oder undurchfiihrbaren
Bestimmung soll diejenige wirksame und durchfihrbare Regelung treten, deren Wirkungen der
wirtschaftlichen Zielsetzung moglichst nahekommen, die die Vertragsparteien mit der
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unwirksamen beziehungsweise undurchfihrbaren Bestimmung verfolgt haben. Die
vorstehenden Bestimmungen gelten entsprechend fur den Fall, dass sich der Vertrag als
lickenhaft erweist. 8 139 BGB findet keine Anwendung.

16.0 Mitgeltende Dokumente

Die zurzeit aktuellen giltigen QS9000 Regelwerke.

Die zurzeit aktuellen, giltigen Unterlagen des Verbandes der Automobilindustrie e.V..

Die zurzeit aktuelle, gultige Fassung 9001 Qualitdtsmanagementsysteme, Anforderungen.

Die zurzeit aktuelle, glltige Fassung IATF16949.

Die zurzeit aktuellen, gultigen Endkundennormen.

Die aktuelle gultige Fassung der EU-Altautoverordnung.

Die zurzeit aktuelle, gultige Fassung DIN EN ISO 14001 Umweltmanagementsystem.

Die zurzeit aktuelle, gulltige Fassung OHSAS 18001 Arbeitsschutzmanagementsystem.

Die zurzeit aktuelle, gultige Fassung der EG-Oko-Audit-Verordnung. incl. IMDS-System.

Die zurzeit aktuell gultigen Allgemeinen Geschaftsbedingungen, insbesondere die Einkaufs-
bedingungen der Paul Briiser GmbH.

Die zurzeit aktuelle, giltige Fassung des Briser-Dokuments ,Logistikleitfaden fur Lieferanten
der Paul Briser GmbH".

Die zurzeit aktuellen, gultigen Bruser-Verpackungsvorschriften zum jeweiligen Produkt.

Die derzeit aktuellen Vorgaben fur eine CQI-Deckblattbemusterung.

17.0 Anderungsnachweise ab Rev. 6:

Revisionsnummer | Datum Beschreibung

Rev. 6 11.01.2022 | Punkt 4.6 ,Nachweis der Prozessfahigkeit*: Erganzung zu
CQI-Deckblatt-Bemusterung hinzugeftigt.

Rev. 7 09.11.2022 | Die Begrifflichkeit ,DIN EN 1SO 9001:2000“ gegen ,DIN 1SO

9001" getauscht.
Die Begrifflichkeit ,ISO/TS 16949:2002" gegen ,IATF 16949

getauscht.
18.0 Unterschriften:
............ (Datum) (Datum)
Paul Bruser GmbH Lieferant
(Unterschrift und Stempel) (Unterschrift und Stempel)
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